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1. Методические указания по выполнению контрольной  работы по дисциплине «Производственная логистика»
Вариант контрольной  работы  определяется в соответствии с порядковым номером обучающегося в группе. Например, если порядковый номер обучающегося в группе - 10, то вариант задания – 10.

Контрольная работа включает два теоретических вопроса, который студенту необходимо раскрыть, и задачу.
Ответы на вопросы теории должны быть краткими и конкретными, и в то же время охватывать сущность поставленных вопросов. В третьем разделе настоящих методических указаний приводится список литературы, которую студенту следует использовать для поиска ответов на теоретические вопросы и способов решения задач.
Выполненная   контрольная работа сдается (высылается) в университет на проверку в соответствии с учебным графиком. Студенты, получившие работу после проверки, должны ознакомиться с замечаниями, и с их учетом и рекомендацией преподавателя письменно доработать контрольную работу. Доработанная контрольная работа предъявляется преподавателю при сдаче экзамена/зачета по дисциплине.

2. Задания для контрольной работы по дисциплине «Производственная логистика»

Вариант 1

       1.Логистика производства в общей системе логистики.  

2.Концепция всеобщего управления качеством.
3.Задача. Рассчитайте длительность производственного цикла изделия С. Длительность изготовления отливок составляет 9 дней; длительность свободной ковки заготовок — 8 дней; длительность цикла механической обработки деталей в цехе № 1–11, цехе № 2–13, а цехе № 3–15 дней; длительность генеральной сборки — 6 дней; длительность сборки сборочной единицы в цехе № 1– 10 дней; сборочной единицы № 2–8 дней. Продолжительность межцеховых перерывов составляет 3 суток.
Вариант 2

1.Концепция SCM – модуль системного управления взаимоотношениями с поставщиками. 

2. Вытягивающий механизм синхронизации производственных процессов.
3. Задача. Рассчитайте длительность цикла сборки изделия В, состоящего из двух узлов, если длительность цикла генеральной сборки составляет 2 дня; длительность сборки первого узла — 6 дней; длительность сборки второго узла — 3 дня.
Вариант 3

1. Трансформация материального потока в структуре производства. 

2. Разработка стратегии логистики производства 

3.Задача.Рассчитать длительность производственного цикла изделия А. Длительность изготовления отливок составляет 6 дней; длительность свободной ковки заготовок — 6 дней. Длительность цикла механической обработки деталей в цехе № 1–14 дней, а цехе № 2–18 дней. Длительность генеральной сборки — 5 дней; длительность сборки сборочной единицы в цехе № 1–8 дней; длительность сборки сборочной единицы в цехе № 2–9 дней. Продолжительность межцеховых перерывов составляет 3 суток.
Вариант 4

                 1. Повышение качества сервиса в логистике производства. 

 2.Управление цепями поставок промышленного предприятия.
3.Задача.. Рассчитайте длительность цикла сборки изделия С, состоящего из трех узлов, если длительность цикла генеральной сборки составляет 4 дня; длительность сборки первого узла — 5 дней; длительность сборки второго узла — 10 и длительность сборки третьего узла — 8 дней.
Вариант 5

1. Внутрипроизводственная логистика в системе логистического менеджмента. 

2. Логистические системы управления производственными запасами.  
3.Задача.Рассчитайте длительность совокупного цикла механической обработки партии из 50 деталей при последовательно-параллель ном способе календарной организации процесса и следующих значе ниях плановой трудоемкости операций (в часах): 1) фрезерная — 1,5;
2) сверлильная — 1; 3) токарная — 5; 4) шлифовальная — 7.
Вариант 6

1.Ритм производства и производственный цикл. 

2. Информационное обеспечение и поддержка производства (жизненного цикла продукта).  

3.Задача.Рассчитайте длительность совокупного цикла механической обработки партии из 8 деталей при последовательно-параллельном способе календарной организации процесса и следующих значениях плановой трудоемкости операций (в часах): 1) токарная — 5;
3) фрезерная — 2; 3) шлифовальная — 3.
Вариант 7

1.Технические требования к производству товаров. 

2. Система логистического менеджмента «Тойота». 

3.Задача. Рассчитать длительность совокупного цикла механической обработки партии из 20 деталей при последовательном способе календарной организации процесса и следующих значениях плановой трудоемкости операций (в часах): 1) токарная — 6; 2) сверлильная — 1; 3) токарная — 2; 4) фрезерная — 1,5; 5) шлифовальная — 4.
Вариант 8

                     1.Логистика обслуживания производства.  

2. Повышение качества сервиса в логистике производства
2. Задача. Рассчитать длительность совокупного цикла механической обработки партии из 20 деталей при последовательно-параллельном способе календарной организации процесса и значениях плановой трудоемкости операций (в часах): 1) токарная — 6; 2) сверлильная — 1;3) токарная — 2; 4) фрезерная — 1,5; 5) шлифовальная — 4.
Вариант 9

1. Диверсификация распределительных систем поставщиков в системы ресурсного обеспечения промышленных субъектов.  

     2. Сбытовая (распределительная) логистика в системе логистического менеджмента.  

3.Задача.Рассчитайте длительность производственного цикла изделия В, если длительность изготовления отливок составляет 8 дней; длительность свободной ковки заготовок — 6 дней; длительность цикла механической обработки деталей в цехе № 1–16, а цехе № 2–10 дней; длительность генеральной сборки — 7 дней; длительность сборки сборочной единицы в цехе № 1–6 дней; длительность сборки сборочной единицы в цехе № 2–5 дней. Продолжительность межцеховых перерывов составляет 4 суток.
Вариант 10

1. Логистические производственные концепции и системы: генезис, состояние, тенденции развития.  

2.  Концепция RP – «Планирование Ресурсов» и основанные на ней микрологистические системы.  

Задача.
Рассчитать длительность цикла сборки изделия А, состоящего из трех узлов, если длительность цикла генеральной сборки составляет 5 дней; длительность сборки первого узла — 8 дней; длительность сборки второго узла — 9 и длительность сборки третьего узла — 7 дней.
Вариант 11

1. Организация системы синхронизированного производства (ССП). 

2. . Выталкивающий механизм синхронизации производственных процессов 

3. Задача.Рассчитайте длительность совокупного цикла механической обработки партии из 50 деталей при последовательном способе календарной организации процесса и следующих значениях плановой трудоемкости операций (в часах): 1) фрезерная — 1,5; 2) сверлильная — 1; 3) токарная — 5; 4) шлифовальная — 7.
Вариант 12

1.Логистические производственные концепции и системы: генезис, состояние, тенденции развития.  

         2. Концепция RP – «Планирование Ресурсов» и основанные на ней микрологистические системы

3.Задача. .Рассчитайте длительность операции привинчивания, если нормативная трудоемкость привинчивания составляет 100 часов, длительность рабочей смены — 8 часов, коэффициент выполне ния норм — 0,98, на операции привинчивания занято четверо рабочих.
Вариант 13

1. Логистический фактор конкурентоспособности промышленного субъекта.  
2. Технологический потенциал производственного предприятия.

3.
Задача. Рассчитать длительность совокупного цикла механической обработки партии из 20 деталей при параллельном способе календарной организации процесса и следующих значениях плановой трудоемкости операций (в часах): 1) токарная — 6; 2) сверлильная — 1;3) токарная –2; 4) фрезерная — 1,5; 5) шлифовальная — 4.
Вариант 14

1. Оперативное управление производством в системе логистического менеджмента.  
2. Концепция LP – «Бережливое производство».  

3. Задача.   Рассчитайте длительность операции сварки, если нормативная трудоемкость сварки составляет 50 часов, длительность рабочей смены — 8 часов, коэффициент выполнения норм — 0,93, на операции сварки занят один рабочий.
Вариант 15

1. Трансформация материального потока в структуре производства. 
2.  Разработка стратегии логистики производства 

3. Задача. Рассчитайте длительность производственного цикла изделия В, если длительность изготовления отливок составляет 8 дней; длительность свободной ковки заготовок — 6 дней; длительность цикла механической обработки деталей в цехе № 1–16, а цехе № 2–10 дней; длительность генеральной сборки — 7 дней; длительность сборки сборочной единицы в цехе № 1–6 дней; длительность сборки сборочной единицы в цехе № 2–5 дней. Продолжительность межцеховых перерывов составляет 4 суток.
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Интернет-источники:

http://www.ras.ru/ - Официальный сайт Российской Академии Наук.

http://old.mon.gov.ru/ – Официальный сайт Министерства образования и науки РФ.
http://www.strf.ru/material.aspx?CatalogId=368 - Электронное издание «Наука и технологии России».

http://elibrary.ru/defaultx.asp - научная электронная библиотека.

http://www.i-regions.org/ - сайт Ассоциации инновационных регионов России.

http://venture-biz.ru/tekhnologii-innovatsii - Статьи по венчурному бизнесу, технологиям и инновациям.

http://innov.eltech.ru/Innovation/innov.html - Сайт журнала об инновационной деятельности «Инновации». Аналитика, обзоры, публикации, новости.

http://eup.ru/ – Библиотека экономической и управленческой литературы.

http://www.aup.ru – Библиотека книг, статей, учебной литературы по экономике, менеджменту, планированию и прогнозированию.
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